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SW 702Si

Classifications Homologations

AWSIRSME SFA - 517 EMAZK UKCA-DoP Tuv UKCA
o B0 WA pevm CE TSE CE-DoP
TS EN IS0 141714 5254

Caractéristiques et Domaines d'Application

Fil salide pour ke soudage & l'afc submengs, adapté au soudage daciers de -
CONSIMUCHON JAnaraux présentant une rdsistance & kA traction moyenne el
Elevie, Uilisés dans bes récipienis sous prassion, les chaudidres, les uyau,
la construcion navale el les constiuctions &n aser. Line taneur plus dleves &n
silichurm amélione |a désoxydabon du basm de fusion. Le revalement en oulwe
aigmente k conductivitd secticgue of ks ndasistance & |a rouila.

Les Caractéristiques Chimiques du Fil 4 souder
Type d"Analyse C Si Mni

Fil de Soudage .03 D25 1.10

Caractéristiques Typique du Métal Déposé

Flux Type d'Analyse c Si Mn
SF 204 Dépdt de Soudage 0.06 055 135
SF N2 Dépdl de Soudage 0.05 D80 1.40
SF 414 Dépdl de Soudage 0.07 D3s 1.45
SF 113 Depdi de Soudage 004 065 1.80
5F 134 Depdi de Soudage 0.05 os0 1.60
SF 401 Depdi de Soudage 0.06 ] 1.15
SF 104 Depdi de Soudage 004 050 1.10
SF 304 Dépdt de Soudage 0.06 D45 1.40
SF 124 Dépdt de Soudage 0.05 030 120

Propriétés de Traction Typigues Résiliences Charpy-V

Condition de Test  Flux Limite Elastique [N/mm®) = Reésistance & la Traction (Njmm®) Elongation A5 (%) | Propriétés d'Essai Charpy a Encache en WV [J)

Aprés Soudage | SF 104 425 510 29 0°C — 80 =20°C =50 | -30°C — 4
Aprés Soudage | SF 304 460 530 28 =2A"C—+80 | -30°C —70 | -40°"C — 50
Aprés Soudage | SF 124 435 500 27 =2A"C—+80 | -30°C —70 | -40°C — 50
Aprés Soudage | SF 204 &40 530 29 3"C— T | -40°C —40
Aprés Soudage | SF 212 400 570 28 20°C — 80 0°C — 55
Aprés Soudage | SF414 420 520 a0 «20°C — 140 «40°C— 110 | -50°C —= T
Aprés Soudage | SF 113 450 550 30 0°C — 60 =20°C — 50
Aprés Soudage | SF 134 470 560 29 =2°C—+80 | -30°C—70 | -40°C —45
Aprés Soudage | SF 401 425 520 30 -30C—110  -40°C—90  -50°C —TD
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Infarmation d'Application

Positions de Soudage
PA PB PC

Parametre de Soudage et Efficacité
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Palarite:

Information d'Emballage
Code Produit Diamétre (mm)  Pigces Dans La Baite =) Le Paids De L'étui (kg Etuiz ParCarton | LePoids Du Carton | Type D'emballage
410031 GM2 1.60 230 250.0 1 257.5 Bidon
4100351 M2 1.60 250 250.0 1 261.0 Bidon
41003GMAMZ 1.60 15 15.0 1 168.7 Faniar (K300
A1003EKAMZ 1.60 25 25,0 1 25.8 Baobine métalique (K435)
4100GHZHM2 2.00 400 400.0 1 415.6 Bidon
41003H}AMZ 2.00 25 25.0 1 258 Bobine métalique (K435)
A100GEHMZ 2.40 400 400.0 1 415.6 Bidon
410030CAMZ 2.40 25 25.0 1 258 Bobine métalique (K435)
410030 AM2 2.40 100 100.0 1 102.0 Tel Makara (K785)
41003 2HMZ 3.20 400 400.0 1 415.6 Bidon
41003L3HMZ 3.20 600 600.0 1 B16.5 Bidon
41003L3EM2 3.20 1000 1000.0 1 0.0 BOBME
41D0ELXAMZ 3.20 25 250 1 258 Babine métalique (K435)
41003LxFMZ 3.20 25 25.0 1 258 Bobine métalique (K435)
4100GMZHMZ 4.00 400 400.0 1 415.6 Bidon
4100GMEHMZ 4.00 550 600.0 1 B16.5 Bidon
4100GMICEM2 4.00 1000 1000.0 1 0.0 BOBME
41003MXKAMZ 4.00 25 250 1 258 Babine métalique (K435)
41003 AMZ 4.00 100 100.0 1 102.0 Tel Makara (K785)
Information de Stockage et de Séchage

Autune charpe skatique dlevee ni aucun choc ne dofsent Stre appliqués pendant be transport et le stockage.
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