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ID 350 TW AC/DC PULSE

Caractéristigues

= Fonctionne avec une alimentation triphasée 400V-50/60 Hz et des générateurs, tolere les fluctuations de tension
jusgu’a 15 %.

m Protection supplementaire contre les tensions d'alimentation extrémement élevées ou basses.

® Grace a la technologie de onduleur, |'efficacité énergétique est superieure a celle des postes conventionnelles.

m Allumage de l'arc TIG par HF ou LIFT TIG.

= Excellente soudure des metaux fins grace a une performance trés stable a faible courant et aux capacites de
pulsation.

m Réglage de |'équilibre du courant AC.

= Reglages avances TIG ; Pre-gaz, montée progressive, courant de soudage, frequence et largeur d'impulsion,
descente progressive, post-gaz et remplissage de cratére.

® Soudures sans bavures, de haute qualité et brillantes avec la fonction coldTIG en mode DC.

» Offre une mémoire de 100 TACHES.

= Formes de courant de sortie sinusoidal, triangulaire et carré pour vos travaux.

= Minuterie pour le soudage par points.

m Gachette 2/4 et reglage du courant via |a torche et la pedale de commande.

m Option de travail avec une torche contrélée par potentiométre.

® Les parametres de soudage sont surveillés sur I'affichage numeérique.

= Excellentes caractéristiques de soudage pour les électrodes rutile et basiqugs

m Options avancées pour électrode enrobée; demarrage a chaud pouriin allumage fadile, farced'aric pour la
stabilité de |'arc, anti-collage pour éviter le collage de |'électrodes

= VRD pour les environnements dangereux comme les mines.

» Courant de soudage stable sans perte de performance en cas de fluctuations de ligne électrique ou d'utilisation
avec des cibles de soudage et électriques longs.

m Refroidissement par ventilateur et protection thermigue contre la surchauffe.
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m Les accessoires standard sont livrés avec la machine

Flehe Technigue

Source d'Alimentation
Tension Alimenaton Triphass

Puissarics Absorbé (MMA)

Puigsance Absorbé (TIG)

Efficacité de la source dalimentation

Consammation dleciinue en velle

Charmp de Fiégiage de Coureni du Scudage

Courant Mominal

 Tension de Circul Ouvet
Diarnélre d'Elecirode Tungsien
Dimensians (L% % K}

Poids (Net)

Type die Fefrodissement
Classe de Proteetion

Unité de Refroidissement d"Eau

Puizgzance de refraidissament

Dimensians (L% % K}

Poids (et}
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400

18.2 (3%40)

14,8 (3640}

MM, BB, 12 | TVG BS,96
35

5~ 350

350 {%40)

1.00 - 600

1.00 - 4.00

514 x 2890 x 629

1.02
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